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NTI Set-2017 – 3D Acryl-SLM
Эффективная ручная доработка при реализации аддитивных  
CAD/CAM-процессов для акриловых материалов и кобальт-хрома.

 Отобранные инструменты для 
обработки множества материалов, 
пригодных для 3D- печати (напр., 
PEEK, PMMA), и кобальт-хромовых 
сплавов.

 Эффективное снятие материала 
при бережном термическом 
воздействии.

 Увеличены плавность хода и 
срок службы инструментов – 
высочайшее качество результатов 
при оптимальных затратах.

 Вы получаете зеркальный 
блеск и уплотнение финишной 
поверхности.

 Небольшая глубина шероховатости 
позволяет снизить риск отложения 
налёта.

NTI-Kahla GmbH 
Rotary Dental Instruments

Im Camisch 3 
D-07768 Kahla/Germany 

Tel. 036424-573-0 
E-mail: verkauf@nti.de 
www.nti.de

Посетите наш интернет- 
магазин по адресу  

www.nti.de

PrimeCut SL мелкое зерно

PrimeCut SL стандартное зерно



NTI Set-2017 – 3D Acryl-SLM
Эффективная ручная доработка при реализации аддитивных  
CAD/CAM-процессов для акриловых материалов и кобальт-хрома.
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Оттискная ложка – HF079CE-040: 
Эффективное снятие материала без риска  
„забивания фрезы“ – это позволяет работать с меньшим 
нажимом, за счёт чего снижается тепловыделение.

Пластмасса для протезов – HF079SFE-040:  
Геометрия лезвия идеально адаптирована к мягкой 
пластмассе и обеспечивает очень гладкую финишную 
поверхность.

Сверлильный шаблон – HF079FE-040:  
Мелкая насечка FE сглаживает поверхность и позволяет 
целенаправленно обрабатывать конкретные структуры.

Капа для отбеливания / капа от бруксизма – PrimeCut SL 
мелкое зерно: Благодаря сформированному по периферии 
диска массиву гальванического алмазного покрытия Prime-
Cut SL мелкой зернистости предлагает исключительную 
режущую способность при большом сроке службы.

CoCr-сплав – HF079NP-040:  
Насечка NP прекрасно подходит для обработки 
неблагородных сплавов и позволяет получать гладкие 
поверхности при особенно высокой плавности хода.

Выгорающий материал – PrimeCut SL стандартное зерно:  
Алмазный диск средней зернистости обеспечивает быструю 
и аккуратную обработку перемычек. Кроме того, благодаря 
гальваническому краевому спеканию не происходит 
загрязнения заготовки инородными частицами.

Модель 2.0 – HF079QCE:  
Крестообразная насечка QCE предназначена специально для 
обработки термопластичных полимеров. Благодаря точеч-
ному снятию без чрезмерного усилия снижается тепловыде-
ление и достигается бережная обработка материала.

Пластмасса для протезов – P0669:  
Силиконовый полир NTI Prothetics отлично подходит для 
обработки эластичной пластмассы при тонкой предва-
рительной полировке.



NTI Set-2017 – 3D Acryl-SLM – матрица для обработки материалов для 3D-печати

(1) Первичная обработка/отрезание перемычек – (2) Грубое снятие материала/доводка – (3) Сглаживание/финирование

Материал 806.104.354.524.190 806.104.354.514.190 HF079CE-040 HF079FE-040
V-Print SG®  
(сверлильный шаблон)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) 18.000 об./мин (1) – – 18.000 об./мин (2)

V-Print Split Comfort® 
(капа от бруксизма)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) 15.000 об./мин (1) – – –

V-Print Splint® 
(капа для отбеливания)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) – 18.000 об./мин (1) – –

V-Print Dentbase® 
(пластмасса для протезов)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) – – – –

V-Print Cast® (выгорающий 
материал для модели)

светоотверждаемый 
полимер (смесь) 18.000 об./мин (1) – – –

V-Print® 
(оттискная ложка)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) – – 18.000 об./мин (1) –

V-Print Model 2.0®
светоотверждаемый 
полимер (смесь) 18.000 об./мин (1) – – –

V-Print Fast®
светоотверждаемый 
полимер (смесь) 18.000 об./мин (1) – – 18.000 об./мин (2)

V-Print C + B Temp®
светоотверждаемый 
полимер (смесь) – 6.000 об./мин (1) – 18.000 об./мин (3)

Varseo Smile Crown®
гибридный материал с 
керамическим наполнителем

– 18.000 об./мин (1) – 18.000 об./мин (2)

Ceditec DT® полимер с наполнителем – 18.000 об./мин (1) 18.000 об./мин (2) –

Grandios Blocs® полимер с наполнителем 18.000 об./мин (1) – – 18.000 об./мин (3)

CoCr® CoCr-сплав 18.000 об./мин (1) – – –

Материал HF079SFE-040 HF079NP-040 HF079QCE-045 P0669
V-Print SG®  
(сверлильный шаблон)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) 18.000 об./мин (3) – – –

V-Print Split Comfort® 
(капа от бруксизма)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) – 18.000 об./мин (3) – –

V-Print Splint® 
(капа для отбеливания)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) 18.000 об./мин (2) 18.000 об./мин (3) – –

V-Print Dentbase® 
(пластмасса для протезов)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) 18.000 об./мин (2) – – 18.000 об./мин (3)

V-Print Cast® (выгорающий 
материал для модели)

светоотверждаемый 
полимер (смесь) 18.000 об./мин (3) – – –

V-Print® 
(оттискная ложка)

светоотверждаемый 
полимер (смесь BIS-EMA) – – – –

V-Print Model 2.0®
светоотверждаемый 
полимер (смесь) 18.000 об./мин (3) – 18.000 об./мин (2) –

V-Print Fast®
светоотверждаемый 
полимер (смесь) 18.000 об./мин (3) – – –

V-Print C + B Temp®
светоотверждаемый 
полимер (смесь) – – – –

Varseo Smile Crown®
гибридный материал с 
керамическим наполнителем

– 18.000 об./мин (3) – –

Ceditec DT® полимер с наполнителем – 18.000 об./мин (3) – –

Grandios Blocs® полимер с наполнителем – – 18.000 об./мин (2) –

CoCr® CoCr-сплав 18.000 об./мин (3) 18.000 об./мин (2) – –


